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Genauigkeit bei der Metallharteprufung von
Schweildnahten und warmebeeinflussten
Zonen

Gefahren potenzieller Defekte in warmebeeinflussten
Zonen

Die Prifung wéarmebeeinflusster Zonen kann verschiedenen Gefahren vorbeugen, die Uber potenzielle
Mangel der SchweilRqualitat hinausgehen. Einige der Gefahren, denen vorgebeugt werden kann, sind:

Gefugeveranderungen

Die beim Schweilten entstehende Hitze kann das Geflige des Metalls in der WEZ verandern, was zu
Anderungen der mechanischen Eigenschaften wie Harte, Sprodigkeit und Duktilitdt fihrt. Diese
Veranderung kann die gesamte strukturelle Integritdt des Metalls beeintrachtigen und es anfallig fir
Versagen unter Belastung machen.

Eigenspannungen

Das Schweilden verursacht Eigenspannungen in der WEZ, die auch nach Abschluss des Schweillvorgangs
bestehen bleiben konnen. Diese Eigenspannungen koénnen im Laufe der Zeit zu Verformungen,
Verwerfungen und Rissen im Material fihren, insbesondere bei kritischen Anwendungen, bei denen die
MaRgenauigkeit entscheidend ist.

Korrosionsanfalligkeit

Die veranderte Mikrostruktur und die Eigenspannungen in der WEZ kdnnen die Korrosionsanfalligkeit des
Metalls erhdhen. Dies ist besonders problematisch in Umgebungen, in denen das Metall korrosiven
Substanzen wie Feuchtigkeit, Chemikalien oder Salzwasser ausgesetzt ist. Korrosion kann das Material
schwéachen und seine strukturelle Integritat beeintrachtigen.

Wasserstoffversprodung

Beim Schweilen kann Wasserstoff in das Metall in der WEZ absorbiert werden, insbesondere bei
hochfesten Stahlen. Dieses Phanomen der Wasserstoffversprodung kann die Zahigkeit und Duktilitat des
Werkstoffs erheblich verringern, so dass er selbst bei relativ geringen Belastungen zu pldtzlichem
Sprodbruch neigt.
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Die Kombination aus Gefligeveranderungen, Eigenspannungen und Wasserstoffversprodung kann die
Wabhrscheinlichkeit von Rissen in der WEZ erhéhen. Risse kénnen sich von der Schweil3zone in das
umgebende Material ausbreiten, was die Integritdt der gesamten Struktur geféahrdet und ein

Sicherheitsrisiko darstellt.

Insgesamt ist es fir die Gewahrleistung der Zuverlassigkeit, Langlebigkeit und Sicherheit von geschweilten
Strukturen und Bauteilen wichtig, die mit Warmeeinflusszonen verbundenen Gefahren zu verstehen und zu
mindern. Der Einsatz geeigneter Schweiltechniken, Werkstoffe und Prifverfahren kann dazu beitragen,
diese Risiken zu minimieren und die Unversehrtheit des Metalls zu erhalten.

Das Prinzip der Ultraschall-Kontaktimpedanz (UCI) ist ein bewahrtes Harteprufverfahren, das sich gut far
die Beurteilung der Harte von SchweilRnahten und WEZ eignet. Das Equotip UCI ist ein speziell fir diesen
Zweck entwickeltes, tragbares Hartepriifgerat. Es bietet ein zuverlassiges Mittel zur Hartemessung, das die
Integritat von SchweiRndhten und WEZ sicherstellt.

Durch den Einsatz von Equotip UCI kdnnen Fachleute die Qualitdt von Schweilindhten und WEZ vor Ort
zuverlassig beurteilen, was ein sofortiges Feedback ermdglicht und bei Bedarf ein rechtzeitiges Eingreifen
erleichtert. Diese tragbare Losung gibt Fachleuten die Moglichkeit, fundierte Entscheidungen zu treffen,
was letztlich zu sichereren und robusteren Schweil3prozessen beitragt.
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