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ASTM A1038-2026: Wesentliche
Uberarbeitungen der UCI-
Harteprufungsnachweise

Neue Anderungen bei der Verifizierung von UCI-
Geraten

ASTM A1038-26 ist offiziell verdffentlicht - und sie andert, wie UCI-Gerate verifiziert werden missen. Fur
alle, die mit der Ultraschall-Kontaktimpedanz (UCI)-Hartepriifung in sicherheitskritischen Umgebungen
arbeiten, ist diese Aktualisierung wichtig.

Die neue Revision filhrt zwei wesentliche Anderungen ein, die sich direkt auf die Geréatequalifizierung und
den Einsatz im Feld auswirken.

X Die Kalibrierung kann nicht mehr verwendet
werden, um ein Bestehen der Verifizierung zu
erzwingen

Nach der vorherigen Norm konnten Bediener ein UCI-Gerat nach der Verifizierung mit einem
Stahlreferenzblock justieren - selbst wenn das Gerat eindeutig unzureichende Leistungen erbrachte. Diese
Praxis ist nun ausdrtcklich verboten.

Wenn der Mittelwert von 5 Messungen auf3erhalb der zuldssigen Fehlertoleranz E liegt, besteht das Gerat
die Prifung nicht. Es ist keine Anpassung auf Bedienerebene erlaubt, um die Konformitat
wiederherzustellen. Ein fehlerhaftes Gerat muss aus dem Verkehr gezogen und zur fachlichen
Begutachtung an den Hersteller oder das Servicecenter geschickt werden.

Diese Anderung schlieRt eine seit langem bestehende Liicke, die es ermdglichte, dass mangelhafte oder
schlecht gewartete Messfuhler in Betrieb bleiben konnten - oft unentdeckt.

Neues verbindliches Kriterium: Wiederholbarkeit Rv

Dies ist wohl die folgenreichste Anderung der ASTM A1038-26. In friiheren Versionen der Norm musste nur
der Mittelwert von mindestens 5 Messungen innerhalb der Toleranz liegen. Die Streuung der einzelnen
Messwerte wurde nicht bewertet. Eine Sonde, die sehr uneinheitliche Ergebnisse lieferte, konnte immer
noch "bestehen" - solange der Durchschnitt akzeptabel aussah.

Die neue Norm schliel3t diese Licke durch die Einfuhrung eines verbindlichen Wiederholbarkeitskriteriums
Rv, berechnet als: Rv = ( (Xmax - Xmin) / Xref ) x 100 Maximal zulassige Wiederholbarkeitsgrenzen sind
nun definiert:
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s <500 HV — Rv darf 6% nicht {iberschreiten

& > 500 HV — Rv darf 8% nicht (iberschreiten Sonden, die inkonsistente Messwerte liefern - auch wenn
ihr Mittelwert innerhalb der Toleranz erscheint - werden nun eindeutig identifiziert und missen aus dem
Verkehr gezogen werden.

ASTM A1038-26 | New Standard

UCH Hardness Instrameant Verification — What Changed?

If maan of 5 measuraments fals tolerance E— adjustmant on reflerance block
iz PROHIBITED. Instrument must be withdrawn,

® No Operator Calibration to Pass Verification

Accurate but not repeatable probes can no longer pass verification

: NEW: Repeatability Criterion Rv Introduced
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