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Schritt-fur-Schritt-Anleitung zur
Oberflachenvorbereitung fur die portable
Harteprufung mit Equotip

Master Surface Preparation for Reliable Hardness
Readings

In der Welt der tragbaren Harteprufung ist die Genauigkeit lhrer Daten nur so gut wie die Oberflache, auf
der Sie prufen. Da es sich bei der Harteprifung um eine oberflachenbasierte Messung handelt, wird
jegliches Material, das sich zwischen dem Eindringkérper und dem Metall befindet - sei es Rost, Farbe oder
Fett - die Messwerte direkt beeintrachtigen.

Ob Sie nun die Leeb- oder UCI-Methode oder das Portable Rockwell-Verfahren verwenden, eine
ordnungsgemalfe Vorbereitung stellt sicher, dass lhr Equotip-Gerat die tatsachliche Harte des Materials
und nicht die Oberflachenverunreinigungen misst. Dies ist auch der Grund, warum korrodierte oder
beschadigte Vergleichsprifkdrper nicht mehr verwendet werden sollten - die Oberflachenbeschaffenheit
wirkt sich direkt auf die Zuverlassigkeit der Messung aus.

Warum es auf die Oberflachenvorbereitung ankommt.

Der Eindringkdrper muss direkten, sauberen Kontakt mit dem Metall haben. Zu den Ublichen Stérfaktoren
gehoren:

¢ Oxidation und Rost: Wenn Sie auf einer korrodierten oder oxidierten Oberflache priifen, messen Sie die
Harte der Oxidschicht - und nicht das darunter liegende Grundmaterial, egal ob es sich um Stahl, Messing,
Aluminium oder eine andere Legierung handelt.

o Oberflichenverschmutzung: Farbe, Ol, Fett und Schmutz miissen vollstandig entfernt werden.

o Rauheit: UberméRige Oberflachenrauheit kann zu Streuungen bei den Leeb-Ergebnissen oder zu instabilen
Messwerten bei der UCI-Prifung fihren.

¢ Geringe Eindriickung: Im Gegensatz zu stationaren Prifgeraten, die hohe Lasten aufbringen und tiefe
Eindriicke erzeugen, werden bei tragbaren Geraten viel geringere Krafte eingesetzt. Dies macht die Messung
empfindlicher gegeniber Oberflachenrauhigkeit - raue Oberflachen fliihren sowohl zu einer systematischen
Verzerrung (Verschiebung des Durchschnittswerts) als auch zu einer erhéhten Streuung (Verringerung der
Wiederholbarkeit)

e Zuverlassige Ergebnisse: Ungefahr 60 % aller Probleme bei der tragbaren Hartepriifung haben ihren
Ursprung in einer falschen Oberflachenvorbereitung


https://www.screeningeagle.com/en/tech-hub

HV=
270 4 ——
250 -
. | rT—

230 -+ L e
i & L I i i

210 . —t

180 |

1m L L L L] L L
sand rough BO 120 150 180 320
blastod

Grid Sizo
Fig. 1 — Effect of surface roughness on measurement scatter (data spread).”

Abbildung 1 zeigt deutlich, dass eine bessere Oberflaichenvorbereitung die Messstreuung verringert.
Oberflachen, die mit KorngroRe P150 oder feiner prapariert wurden, zeigen keine signifikante Veranderung
der Datenstreuung, was darauf hindeutet, dass die Rauheit auf diesem Niveau keinen bedeutenden Beitrag
mehr leistet. Im Gegensatz dazu fuhren grobere Praparationsmethoden zu einer deutlich hdheren
Streuung, was bestétigt, dass die Oberflachenrauheit ein dominanter Faktor ist, wenn die Préparation
unzureichend ist.

In der Praxis bedeutet dies, dass man eine Oberflache fir die Harteprifung nicht 'Gberpraparieren’ kann -
aber man kann sie durchaus unterpraparieren und den Preis in Form von schlechter Wiederholbarkeit
zahlen. Die gute Nachricht ist, dass dies vollstandig in der Kontrolle des Bedieners liegt. Mehrere
internationale Normen, darunter ISO 16859 (Leeb), ASTM A956 und ISO 6507 (Vickers), definieren
Mindestanforderungen an die Oberflachenvorbereitung flir die portable Harteprifung. Die Befolgung dieser
Richtlinien ist eine der einfachsten Mdglichkeiten, die Messqualitat vor Ort zu verbessern.

Equotip 550 Messassistent

Einige tragbare Harteprifgerate, wie das Equotip 550, verfiigen Uber eine integrierte Anleitung, die auf der
Grundlage der ausgewahlten Sonde und der Anwendung Parameter fir die Oberflachenvorbereitung
empfiehlt. Sobald Sie das entsprechende Schlaggerat angeschlossen haben, empfiehlt das Equotip 550:

¢ Das fur Ihre Anwendung am besten geeignete Schlaggerat.

+ Bestimmen Sie die erforderliche Oberflachenvorbereitung fir die durchzufihrende Priifung.

¢ Vorschlagen Sie die ideale Oberflachenbeschaffenheit (durchschnittliche Oberflachenrauhigkeit), um die
Genauigkeit zu gewahrleisten.



MEASUREMENT WIZARD [3/4]

Recommendations based on your sample definition:
Recommended probe(s) Equotip Leeb Impact Device DL >

Scope Limited space position control

Sand Paper Guide NB (ISO Grade) : 60->80 (Grit No.)
Fig. 2 — Screenshot of the Equotip 550 measurement wizard

Schrittweiser Vorbereitungsablauf

1. Analysieren Sie lhren Ausgangspunkt

Vor dem Schleifen verwenden Sie die im Paket enthaltene Vergleichsplatte fur die Oberflachenrauheit, um
den Ausgangszustand lhrer Probe zu ermitteln. So kénnen Sie feststellen, wie viel Material abgetragen
werden muss.




Fig. 3 — Equotip Surface Roughness Comparator Plate.
Jeder Abschnitt der Equotip Oberflachenrauhigkeits-Vergleichsplatte stellt einen anderen durchschnittlichen
Rauheitswert (Ra) dar, wobei die entsprechenden Tastertypen und ihre maximal zuldssige Rauheit oben
markiert sind. Zum Beispiel erfordern Leeb HLD und Portable Rockwell Ra < 1,6 yum, wahrend UCI-Taster
bei héheren Belastungen (50 N, 100 N) Oberflachen bis zu Ra 12,5 uym tolerieren kdnnen.

Fahren Sie mit lhrer Fingerspitze Uber die praparierte Oberflache und vergleichen Sie sie mit der Platte, um
schnell zu Uberprtfen, ob Ihre Praparation die Mindestanforderung fir Ihren Taster erfullt.

2. mechanische Reinigung (Elektrowerkzeuge)

Bei starkem Rost oder rauen Oberflachen ist ein batteriebetriebener Winkelschleifer ein aul3erst effektives
Werkzeug fir die Praxis. Sehen Sie sich das Demo-Video mit Tom Ott an.

« Verwenden Sie eine Prallscheibe: Eine Prallscheibe der Kérnung 120 ist fir die meisten Harteprifungen
ausreichend.

¢ Hitzemanagement: Schleifscheiben mit Lamellen werden bevorzugt, weil sie dazu neigen, sich selbst
abzukiihlen, wodurch eine Uberhitzung der Metalloberflache verhindert wird, die die lokale Harte des Materials
unbeabsichtigt verandern konnte.

¢ Die Kreuzschraffurtechnik: Um Wellenbildung zu vermeiden, bewegen Sie die Schleifmaschine in einem
Kreuzschraffurmuster. Dies gleicht die Oberflache aus und beseitigt die tiefen Linien, die das Schleifmittel
hinterlasst.
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Fig. 4 — Tom Ott demonstrating the crosshatch technique
3. Feinschliff

Abhangig von lhrer spezifischen Equotip-Sonde bendtigen Sie mdglicherweise einen feineren Feinschliff.

e Schreiten Sie durch verschiedene Schleifpapiersorten, um die gewinschte durchschnittliche
Oberflachenrauheit zu erreichen.

¢ Beziehen Sie sich auf lhren Schleifpapier-Leitfaden oder die Empfehlungen auf dem Bildschirm des Geréts,
um die Koérnung an |hr spezifisches Schlaggerat anzupassen.


https://www.youtube.com/watch?v=1QK5WRb3TWo

Fig. 5 — preparing the surface with sandpaper
4. Endreinigung & Uberpriifung

Nach Abschluss des Schleifens reinigen Sie die Oberflache griindlich, um eventuelle Rickstande oder
Staub zu entfernen.

Um das Finish ohne ein sperriges Profilimessgerat zu Uberprifen, verwenden Sie erneut lhre
Vergleichsplatte fir die Oberflachenrauhigkeit. Fahren Sie mit dem Finger uUber die vorbereitete Flache und
vergleichen Sie das Tastgeflihl mit der Platte. Wenn sich |hre Oberflaiche glatter anfiihlt als die
Mindestanforderungen auf der Platte, sind Sie bereit fur den Test.

;-. . . * T
Fig. 6 — Checking the surface roughness comparator plate again
Pro-Tipps fiir die Praxis

¢ Kontrollieren Sie die App/das Gerat: Der Equotip 550 liefert spezifische Empfehlungen fir die
Oberflachenvorbereitung auf der Grundlage des angeschlossenen Schlaggerats.

« Tragbar halten: Eine Vergleichsplatte ist klein genug, um in lhre Tasche zu passen, was sie zum perfekten
"Sanity Check" fur Techniker im AuRendienst macht.



o Safety First: Tragen Sie bei der Verwendung von Elektrowerkzeugen fiir die Oberflachenvorbereitung immer
eine geeignete PSA.

Wenn Sie diese Schritte befolgen, kdnnen Sie Variablen ausschlieRen und sich voll und ganz darauf
verlassen, dass |Ihre Equotip-Messwerte genau und wiederholbar sind.

Erfahren Sie mehr Uber die Oberflachenvorbereitung im E-Book Uber die mobile Harteprifung (Seite 52).
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