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Precision en los ensayos de dureza de
metales para soldaduras y zonas afectadas
por el calor

Peligros de los defectos potenciales en las Zonas
Afectadas por el Calor

El ensayo de metales en Zonas Afectadas por el Calor puede prevenir de varios peligros mas alla de los defectos potenciales
en la calidad de la soldadura. Algunos de los peligros que pueden prevenirse son:

Cambios microestructurales

El calor de la soldadura puede alterar la microestructura del metal en la ZAC, provocando cambios en las propiedades
mecanicas como dureza, fragilidad y ductilidad. Esta alteracion puede comprometer la integridad estructural global del metal,
haciéndolo susceptible de fallo bajo tension.

Tensiones residuales

La soldadura induce tensiones residuales en la ZAT, que pueden permanecer incluso después de que el proceso de
soldadura haya finalizado. Con el tiempo, estas tensiones residuales pueden provocar distorsiones, alabeos y grietas en el
material, especialmente en aplicaciones criticas en las que la precisién dimensional es crucial.

Susceptibilidad a la corrosion

La alteracion de la microestructura y las tensiones residuales en la ZAT pueden aumentar la susceptibilidad del metal a la
corrosion. Esto es especialmente preocupante en entornos en los que el metal esta expuesto a agentes corrosivos como la
humedad, los productos quimicos o el agua salada. La corrosion puede debilitar el material y comprometer su integridad
estructural.

Fragilizacion por hidrégeno

Durante la soldadura, el hidrégeno puede ser absorbido por el metal en la ZAT, especialmente en aceros de alta resistencia.
Este fendmeno de fragilizacion por hidrogeno puede reducir significativamente la tenacidad y ductilidad del material,
haciéndolo propenso a un fallo fragil repentino, incluso bajo cargas relativamente bajas.

Agrietamiento

La combinacién de cambios microestructurales, tensiones residuales y fragilizacion por hidrogeno puede aumentar la
probabilidad de agrietamiento en la ZAT. Las grietas pueden propagarse desde la zona de soldadura al material circundante,
comprometiendo la integridad de toda la estructura y planteando riesgos para la seguridad.
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En general, comprender y mitigar los peligros asociados a las zonas afectadas por el calor es esencial para garantizar la
fiabilidad, durabilidad y seguridad de las estructuras y componentes soldados. El empleo de técnicas de soldadura,
materiales y métodos de inspeccion adecuados puede ayudar a minimizar estos riesgos y mantener la integridad del metal.

El principio de impedancia de contacto ultrasénico (UCI) es un método de ensayo de dureza de eficacia probada muy
adecuado para evaluar la dureza de las soldaduras y las zonas afectadas por el calor. Disefiado especificamente para este
fin, Equotip UCI es un durémetro portatil. Ofrece un medio fiable para medir la dureza, garantizando la integridad de las
soldaduras y las ZAT.

Utilizando Equotip UCI, los profesionales pueden evaluar con confianza la calidad de las soldaduras y las ZAT in situ,
proporcionando informacion inmediata y facilitando las intervenciones oportunas en caso necesario. Esta solucién portatil
permite a los profesionales tomar decisiones informadas, contribuyendo en ultima instancia a procesos de soldadura mas
seguros Yy robustos.
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