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Medicion del recubrimiento de la armadura de la
primera capa con la maxima precision

Medidores de recubrimiento Profometer PM8000 - ;Nueva
actualizacion de firmware ya disponible!

La medicion de la cubierta de hormigén sobre los tirantes en el interior de los pilares es crucial para la salud y
durabilidad estructural. El recubrimiento de hormigon actia como barrera protectora contra elementos nocivos
como la humedad, los cloruros y el dioxido de carbono, que provocan la corrosion de las barras de refuerzo.

Las inspecciones con medidores de recubrimiento desempefian un papel fundamental en este proceso, ya que
proporcionan datos valiosos sobre la profundidad del recubrimiento de hormigon, el didmetro de las barras de
refuerzo y la integridad estructural. Sin embargo, los medidores de recubrimiento tradicionales o los escaneres
GPR no siempre son fiables cuando se trata de estos elementos curvos.

Desafio

Las armaduras congestionadas, la geometria redonda y la enorme diferencia de didmetro entre los tirantes finos
de la primera capa y las barras de refuerzo longitudinales gruesas de la segunda capa en los pilares suponen un
reto para la mayoria de los medidores de recubrimiento.

Al inspeccionar el recubrimiento y la profundidad de las barras de refuerzo finas de la 1* capa (tirantes), se tiene
una gran influencia de la 2% capa gruesa. Esto conduce a mediciones inexactas de la 1? capa.

Ademas, cada pais tiene requisitos especificos para el recubrimiento del hormigdn, con una precision
milimétrica. Muchos medidores de recubrimiento y escaneres GPR (con dieléctrico de precision) s6lo pueden
ofrecer una precision de +/- 5 mm como mejor resultado. Con ese nivel de tolerancia, los contratistas e
ingenieros no pueden confiar plenamente en que haya un recubrimiento aceptable. Por ejemplo, en entornos
agresivos como las zonas costeras, si la cobertura especificada es de 50 mm y el medidor de cobertura dice que
hay 50 mm, la tolerancia de +/- 5 mm significa que el resultado correcto podria ser de s6lo 45 mm de cobertura,
lo que no seria suficiente para el requisito.

Ademas, muchos medidores de cobertura son demasiado grandes para seguir con precision la curvatura de las
columnas. La forma redonda de las columnas también dificulta el escaneado con un dispositivo con ruedas, ya
que éstas suelen ser demasiado grandes para seguir las curvas cerradas. Estas dificultades pueden traducirse en
datos poco fiables, pérdida de tiempo en correcciones e inspecciones incompletas, todo lo cual repercute en la
eficacia del proyecto y puede comprometer la seguridad estructural.

Solucion

Afortunadamente, estos problemas se resuelven cuando se utiliza un medidor de recubrimiento con correccion de
barras de refuerzo adyacentes (NRC) como el Profometer PM8000. Esta innovadora solucion tiene en cuenta la
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influencia de las barras de refuerzo adyacentes, especialmente las barras de refuerzo longitudinales gruesas de la
segunda capa, y proporciona resultados precisos del diametro de las barras de refuerzo y la profundidad de
recubrimiento, incluso en pilares y vigas densamente reforzados.

Puede decir adi6s a los calculos complejos o a los ajustes manuales para tener en cuenta las barras de refuerzo de
la segunda capa, ya que la correccion automatica de barras de refuerzo lo hace por usted. Esto agiliza el proceso
para realizar inspecciones mas eficaces y precisas con una gran exactitud de +/- 1 mm. Con esta precision, los
contratistas, ingenieros y propietarios de activos pueden confiar en los resultados porque saben que sélo habra
una diferencia maxima de 1 mm.

El1 PM8000 también es muy compacto en comparacion con muchos medidores de cubiertas convencionales, lo

que le permite realizar mediciones eficaces. Puede utilizarse sin ruedas y de forma auténoma, lo que facilita el
seguimiento de la estrecha curvatura de columnas redondas con gran precision.

Como escanear barras de refuerzo de 1 capa con el PM8000

Para medir las barras de refuerzo de la 1 capa denominadas tirantes, coloque el PM8000 en posicion media
(entre dos barras de refuerzo longitudinales de la 2° capa) sobre la superficie de hormigén, como se muestra en la
imagen, y muévalo lentamente, realizando un barrido paralelo a las barras de refuerzo de la 1* capa de los
tirantes. Los resultados de sefial més fuertes se obtienen cuando el eje vertical es paralelo a la barra de refuerzo
que se estd midiendo y el centro de medicidn estd directamente sobre la barra de refuerzo.
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Utilizado como dispositivo autdbnomo sin iPad ni ruedas, el PM8000 Lite es la solucion ideal para esta
aplicacion. La correccion de barras adyacentes tiene en cuenta automaticamente la influencia de la segunda capa
de barras de refuerzo, lo que le proporciona resultados precisos en todo momento. Ahora puede superar las
complejidades de la inspeccion de columnas y vigas redondas con una solucion fiable y facil de usar.

Experimente las ventajas de datos precisos, inspecciones eficientes y la tranquilidad de saber que la integridad
estructural de su proyecto esta bien evaluada con el Profometer PM8000. Este uso autonomo sin ruedas esta
disponible para PM8000 Lite, PM8000 o PM8000 Pro. Para actualizar el firmware, descargue el software
PqUpgrade PC de la pagina web del producto y, a continuacion, conecte el PM8000 al PC con un cable USB.
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