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Inspeccion no destructiva de soldaduras y
uniones con ultrasonidos

Estas notas de aplicacion describen la inspeccion de
soldaduras con superficies rugosas para
evaluaciones de seguridad precisas y no destructivas.

Por qué ultrasonidos

Esta claro que poder evaluar de forma critica y no destructiva la integridad de soldaduras y uniones, ya sea
en su fase de fabricacion o durante el servicio, es muy importante, especialmente en situaciones criticas
para la seguridad.

Una de las técnicas mas fiables y consolidadas empleadas para inspeccionar estas juntas es el uso de
ultrasonidos o lo que comunmente se conoce como ultrasonidos (UT). En esta nota de aplicacién, estamos
utilizando el UT8000.

El reto

Las sondas ultrasoénicas utilizadas para el examen de soldaduras tienen frecuencias generalmente entre
2MHz y 5MHz, las sondas de menor frecuencia se utilizan para el examen de material de grano grueso o
en superficies rugosas, las sondas de mayor frecuencia para la deteccién de defectos finos tales como
grietas o falta de fusion.

La mayoria de las inspecciones se realizan con transductores de onda de cizallamiento de cristal unico,
pero a veces, en situaciones en las que hay superficies de contacto rugosas, se utilizan las variantes de
doble cristal.

La solucion

Sondas para inspeccion de soldaduras

SS60-4(ML), parte de la serie SS:


https://www.screeningeagle.com/en/tech-hub
https://www.screeningeagle.com/ko/products/proceq-flaw-detector-ut8000

El nimero de pieza es SSXX°-4(ML)
SS = Single Shear

XX° = Angulo. 45°,60° o0 70°

4 = Frecuencia de 4MHz

(ML) = Conector Mini Lemo (Lemo 00)

Utilizado con éxito por empresas de inspeccion END, asi como por propietarios de activos en los sectores
del petréleo y el gas, petroquimico, de fabricacion, energético y ferroviario, entre otros.

Cuatro ventajas clave de las sondas angulares Proceq:

¢ Excelentes caracteristicas sefial/ruido
 Angulos personalizados
Contorneados para adaptarse a superficies convexas y concavas

¢ \ersiones para altas temperaturas

Los transductores de ondas de compresion de haz angular estan disponibles para la inspeccion de
materiales de grano grueso, como el acero inoxidable austenitico y los materiales duplex exéticos.
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