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Medicion de espesores por ultrasonidos y
evaluaciones de laminacion

En esta nota de aplicacion se describen los tipos de
sondas y transductores utilizados para la medicion de
espesores y la evaluacion de la laminacion en zonas
de dificil acceso.

Por qué ultrasonidos

Esta claro que poder evaluar de forma critica el espesor de los materiales desde donde sélo hay acceso
por un lado de la pieza es muy importante, especialmente para medir la pérdida de metal en tuberias y
recipientes a presion.

Los ultrasonidos (con el UT8000 en este caso) ofrecen una deteccién precisa de defectos para muchos
tipos de materiales y componentes, y a altas temperaturas si es necesario.

El tipo de sondas que se utilizan para calibrar espesores y evaluar laminados son sondas de compresion
de 0°, comunmente conocidas como sondas de onda longitudinal, y son sondas monocristal o de doble
cristal.

Transductores de doble cristal

Las sondas de doble cristal suelen elegirse cuando la sonda se va a utilizar en superficies rugosas y
picadas, lo que suele ocurrir cuando se mide la pérdida de metal, por ejemplo, en situaciones de refineria.

También existe una gama de sondas monocristalinas que son utiles para materiales mas gruesos y
atenuantes y se suelen utilizar en superficies de contacto mas lisas.

Transductores monocristalinos
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Los transductores monocristalinos tienen un unico elemento transmisor y receptor situado muy cerca de la
superficie de contacto del transductor. Las mediciones de espesor con transductores de un solo cristal son
mas precisas que las variantes de doble cristal, pero no son tan eficaces para aplicaciones de inspeccion
de corrosion.

Un solo cristal

Los transductores ultrasonicos utilizados para el examen de pérdida de metal y laminacion tienen
frecuencias generalmente entre 1MHz y 20 Mhz, las sondas de menor frecuencia se utilizan para el
examen de material de grano grueso, las sondas de mayor frecuencia para la detecciéon y medicién de
materiales finos.

Sondas para evaluacion de pérdida de metal y laminacién

Ejemplo de transductor de cristal doble
TC10-50(ML)

TC = Twin Crystal
10 = 10 MM de diametro
-50 = 5MHz sin angulo de techo

(ML) = Mini Lemo (Lemo 00) Conectores




caption
Ejemplo de transductor monocristalino de cara blanda

SCSF10-5(ML) SCSF = Cara blanda de cristal unico
10 = Cristal de 10 mm de diametro
-10 = frecuencia de 10 MHz

(ML) = Conector Mini Lemo (Lemo 00)

cébﬁén
Proceq UT8000 La deteccion de defectos es compatible con la mayoria de
los transductores UT presentes en el mercado.
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La cara de desgaste de las sondas TC es aproximadamente el doble que la de muchas de las sondas
equivalentes de la competencia, lo que se traduce en el doble de vida util cuando se utilizan en las mismas
condiciones de ensayo. Las sondas de elemento uUnico ofrecen una alta sensibilidad, asi como una
resolucion superior a la estandar del sector.

Consulte mas notas de aplicaciéon y articulos sobre deteccion de defectos por ultrasonidos en nuestro
espacio de inspeccion .
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