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Obtencao de precisao nos ensaios de
dureza de metais para soldaduras e zonas
afectadas pelo calor

Perigos de potenciais defeitos nas Zonas
Termicamente Afectadas

Os ensaios de metais nas Zonas Termicamente Afectadas podem evitar varios perigos para além de potenciais defeitos na
qualidade da soldadura. Alguns dos perigos que podem ser evitados séo:

Alteracoes microestruturais

O calor da soldadura pode alterar a microestrutura do metal na ZTA, levando a alteragdes nas propriedades mecanicas, tais
como dureza, fragilidade e ductilidade. Esta alteragao pode comprometer a integridade estrutural global do metal, tornando-o
suscetivel de falhar sob tensao.

Tensoes residuais

A soldadura induz tensdes residuais na ZTA, que podem permanecer mesmo apds a conclusdo do processo de soldadura.
Estas tensbdes residuais podem levar a distor¢ao, deformagéo e fissuragdo do material ao longo do tempo, particularmente
em aplicagdes criticas em que a precisdo dimensional é crucial.

Suscetibilidade a corrosao

A microestrutura alterada e as tensdes residuais na ZTA podem aumentar a suscetibilidade do metal a corroséo. Isto é
particularmente preocupante em ambientes onde o metal é exposto a agentes corrosivos como a humidade, produtos
quimicos ou agua salgada. A corrosdo pode enfraquecer o material e comprometer a sua integridade estrutural.

Fragilizacao por Hidrogénio

Durante a soldadura, o hidrogénio pode ser absorvido pelo metal na ZTA, especialmente em agos de alta resisténcia. Este
fenomeno de fragilizagéo por hidrogénio pode reduzir significativamente a tenacidade e a ductilidade do material, tornando-o
propenso a uma falha fragil subita, mesmo sob cargas relativamente baixas.

Fissuracao

A combinacao de alteragbes microestruturais, tensdes residuais e fragilizagao por hidrogénio pode aumentar a probabilidade
de fissuragao na ZTA. As fissuras podem propagar-se da zona de soldadura para o material circundante, comprometendo a
integridade de toda a estrutura e colocando em risco a segurancga.
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Em geral, compreender e mitigar os perigos associados as zonas termicamente afectadas é essencial para garantir a
fiabilidade, durabilidade e seguranga das estruturas e componentes soldados. A utilizagdo de técnicas de soldadura,
materiais e métodos de inspegao adequados pode ajudar a minimizar estes riscos e a manter a integridade do metal.

O principio da Impedancia Ultrassoénica de Contacto (UCI) € um método de ensaio de dureza comprovado e adequado para
avaliar a dureza das soldaduras e das ZTA. Especificamente concebido para este fim, o Equotip UCI € um aparelho de
ensaio de dureza portatil. Oferece um meio fiavel de medir a dureza, garantindo a integridade das soldaduras e das ZTA.

Ao utilizar o Equotip UCI, os profissionais podem avaliar com confianga a qualidade das soldaduras e das ZTA no local,
fornecendo feedback imediato e facilitando intervengdes atempadas, se necessario. Esta solugao portatil permite que os
profissionais tomem decisdes informadas, contribuindo, em Ultima analise, para processos de soldadura mais seguros e
robustos.
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