@ EEEEENING Eroc=g Tech Hub

www.screeningeagle.com

ASTM A1038-2026: Revisdes importantes
da verificacao do teste de dureza UCI

Novas mudancas na verificagcao de instrumentos UCI

AASTM A1038-26 foi oficialmente publicada - e ela muda a forma como os instrumentos UCI| devem ser
verificados. Para quem trabalha com testes de dureza por Impedéancia Ultrassbnica de Contato (UCI) em
ambientes criticos de segurancga, esta atualizagédo é importante.

A nova revisdo introduz duas mudangas significativas que afetam diretamente a qualificagdo do
instrumento e 0 uso em campo.

X A calibracido nao pode mais ser usada para forcar
uma passagem de verificagao

No padrao anterior, os operadores podiam ajustar um instrumento UCI usando um bloco de referéncia de
aco apods a verificagdo - mesmo quando o dispositivo estava claramente com baixo desempenho. Essa
pratica é agora explicitamente proibida.

Se a média de 5 medi¢des estiver fora da tolerancia de erro admissivel E, o instrumento ndo passa na
verificagdo. Nao é permitido qualquer ajustamento a nivel do operador para o colocar novamente em
conformidade. Um instrumento reprovado deve ser retirado de servigo e enviado ao fabricante ou centro de
servigo para avaliagao profissional.

Esta mudanga fecha uma lacuna de longa data que permitia que sondas degradadas ou mal mantidas
permanecessem em operagao - muitas vezes sem serem detectadas.

Novo critério obrigatério: Repetibilidade Rv

Esta é, sem duvida, a mudanga mais impactante na ASTM A1038-26. As versdes anteriores da norma
exigiam apenas que a média de pelo menos 5 medigbes estivesse dentro da tolerancia. A dispersao das
leituras individuais ndo era avaliada. Uma sonda que produzisse resultados extremamente inconsistentes
ainda poderia "passar" - desde que a média parecesse aceitavel.

A nova norma preenche essa lacuna introduzindo um critério obrigatério de repetibilidade Ry, calculado
como: Rv = ( (Xmax - Xmin) / Xref ) x 100 S&o agora definidos os limites maximos admissiveis de
repetibilidade:

s < 500 HV — Rv ndo deve exceder 6%

s > 500 HV — Rv n&o deve exceder 8% As sondas que produzam leituras inconsistentes - mesmo que a
sua média aparega dentro da tolerancia - serdo agora claramente identificadas e devem ser retiradas de
servigo.
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ASTM A1038-26 | New Standard

UCH Hardness Instrument Verification — What Changed?

If maan of 5 measuraments fails tolerance E — adjustmeant on relerance block
iz PROHIBITED. Instrument must be withdrawn,

® No Operator Calibration to Pass Verification

Accurate but not repeatable probes can no longer pass verification

: NEW: Repeatability Criterion Rv Introduced
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