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实现焊缝和热影响区金属硬度测试的准确性
热影响区中潜在缺陷的危险
对热影响区进行金属测试可以防止焊接质量中的潜在缺陷以外的各种危险。 可以预防的一些危险包括：

微观结构变化
焊接产生的热量会改变 HAZ 中金属的微观结构，导致硬度、脆性和延展性等机械性能发生变化。 这种改变
会损害金属的整体结构完整性，使其在应力下容易失效。

残余应力
焊接会在 HAZ 中产生残余应力，即使在焊接过程完成后也会残留。 这些残余应力会导致材料随着时间的推
移而变形、弯曲和开裂，特别是在尺寸精度至关重要的关键应用中。

腐蚀敏感性
热影响区中改变的微观结构和残余应力会增加金属的腐蚀敏感性。这在金属暴露于诸如水分、化学品或盐水
等腐蚀剂的环境中尤其令人担忧。腐蚀会削弱材料并损害其结构完整性。

氢脆
在焊接过程中，氢会被吸收到热影响区的金属中，尤其是在高强度钢中。这种氢脆现象会显著降低材料的韧
性和延展性，使其容易发生突然的脆性断裂，即使在相对较低的载荷下也是如此。

开裂
微观结构变化、残余应力和氢脆的结合会增加热影响区开裂的可能性。裂纹可能从焊接区蔓延到周围材料，
损害整个结构的完整性并造成安全隐患。

总体而言，了解和减轻与热影响区相关的危险对于确保焊接结构和部件的可靠性、耐用性和安全性至关重
要。采用适当的焊接技术、材料和检查方法有助于最大限度地降低这些风险并保持金属的完整性。
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超声波接触阻抗 (UCI) 原理是一种经过验证的硬度测试方法，非常适合评估焊缝和 HAZ 的硬度。 Equotip
UCI 是一款专为此目的而设计的便携式硬度计。它提供了一种可靠的硬度测量方法，确保了焊缝和热影响区
的完整性。

通过利用 Equotip UCI，专业人员可以自信地评估现场焊缝和热影响区的质量，提供即时反馈并在必要时促
进及时干预。这种便携式解决方案使专业人员能够做出明智的决策，最终有助于实现更安全、更稳健的焊接
工艺。
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